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PROFESIONALNE
RIESENIE

TECHNOLOUIE CISTENIA PRE KAZDY POVRCH
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PonuUukome riesenie
cistfenio pre kazdy
povrch

Ako truskonie suchydm ladom cisti?

Pelety na suchy l'ad su pohanané nadzvukovou rychlostou stlaéenym vzduchom. Pri naraze suchy lad vytvara
mikro -tepelny Sok (spdsobeny extrémne nizkou teplotou -79 ° C), ktory narusa vazbu medzi povlakom a
podkladom. Vysokotlakovy prud vzduchu odstraniuje necistoty z povrchu, zatial ¢o pelety suchého ladu sa
odparuju (sublimuju) pred vasimi o¢ami.

Ekologickeé cCistenie

Tryskanie suchym ladom sa rychlo stava oblubenym medzi vSetkymi priemyselnymi odvetviami kvoli
environmentalnym a vyrobnym procesom, Standardom a certifikacidam a rastucemu povedomiu o vplyve
vyrobnych postupov na Zivotné prostredie. Tento spdsob prirodného Cistenia pouziva pelety vyrobené
procesom odoberania kvapalného oxidu uhli¢itého (CO2) a jeho expanziou na vyrobu snehovej latky, ktora
je stlacena lisovnicou na vyrobu tvrdych peliet zo suchého ladu. Medzi ekologické vyhody patri Cistenie
prirodnou latkou, nahradza chemikalie a minimalizuje potrebu likvidacie Specialneho odpadu.

Nasa technoldgic ma mnoho vdghod

1. Gistenie prirodnou latkou. Tryskanie suchym I'adom pouziva pelety suchého 'adu vyrobené z tej istej
latky, aka sa pouziva na uhli¢itany napojov. Tato metoda nevytvara sekundarny odpad, rovnako ako
Cistenie pieskom, sédou, vodou alebo zrnitostou. Tryskanie suchym I'adom tiez nahradza chemické
Cistenie a Cistenie rozpustadlami.

2. Bezpeéné na elektrickych zariadeniech pod pridom . Tento vSestranny proces éisti velké nanosy
bez posSkodenia citlivych oblasti, ako su elektrické suciastky, spinace, kable, fotoelektrické snimace
a dalsie.

3. Tryskanie suchym l'adom je uplne suché, neabrazivne, netoxické a nekorozivne. Rychlo odstrani
vacsSinu kontaminantov bez poskodenia spinacov, panelov, vedeni, rurok, rozvodov alebo pasov,
zariadeni HVAC a je bezpeéné ho pouzivat pod napatim.



IBLmini IBL=3000

Vratane trysiek 2 trysky na vyber: 1 kratka tryska s
3mm -prietok od 1m3/min 3 moznosXami vyberu :
4 mm - prietok od 1,5 m3/min 6-8-10 mm
5 mm - prietok od 2,5 m3/min

Standardna hadica 5 metrov (1/2”) Z technickej 7 metrov (3/4) Z tech-
nickej
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IBL=3000

BL3000 bol vyvinuty v Uzkej spolupraci so zakaznikom, ktory mal $pecifické potreby na prevadzku Cisticky
na suchy lad v prostredi s mnohymi vyzvami. Klu¢ovymi faktormi boli velkost a jednoduchost v kombinacii
so silou a trvanlivostou. S celkovou Sirkou iba 400 mm je mozné stroj lahko premiestriovat’ a pohybovat sa
v Uzkych priestoroch a obzvlast medzi strojmi vo vyrobe. To umozfiuje operatorovi a by sa operator priblizil
k bodu ¢&istenia, a tym mohol pracovat s krat$ou dizkou tryskacich hadic, o opét prinasa lepsie vysledky
Cistenia. To, ze je uzsi, neznamena malu nasypku na suchy lad. IBL3000 pojme viac ako 25 kg suchého ladu,
¢o je pre vacsinu aplikacii viac ako 30 minut nepretrzitej prevadzky .

Jednoduchost o robustnost

Prevadzka a pohyb zariadenia v tesnych priestoroch znamena aj riziko poskodenia stroja. Preto sme navrhli
zariadenie s komponentami, ktoré nevyCnievaju a zaroven su vSetky chranené drzadlom v zadnej Casti stroja.
IBLmini je idealnou volbou pre tie spolocnosti, ktoré by chceli mat moznost vycistit malé casti a povrchy
bez toho, aby mali obvyklé obmedzenia pre kompresor s vysokym prietokom vzduchu. Dennu udrzbu alebo
prilezitostné Cistenie Casti je mozné lahko vykonat pomocou zariadenia IBLmini.

IBLmini je idealnou volbou pre tie spolo¢nosti, ktoré by chceli mat' moznost vycistit malé Casti a povrchy bez
toho, aby museli bezne obmedzovat kompresor s vysokym prietokom vzduchu. Dennu udrzbu zariadenia
na spracovanie a elektroniky alebo prilezitostné Cistenie dielov je mozné lahko vykonat pomocou zariadenia
IBLmini.

Poziadoavky Nna vzzduch

Jednou z najdélezitejSich vyhod IBLmini (okrem ceny) je, Ze je navrhnuty tak, aby fungoval pomocou privodu
vzduchu z prevadzky. Vac¢sina prevadzok ma k dispozicii iba kompresory, ktoré generuju 7 barov a objem
vzduchu 500 az 3 000 litrov/min., Co by pri va&sine &istiacich prac s IBLmini malo stagit na dosiahnutie
pozadovaného vysledku.



Prislusenstvo

Okrem Sirokého sortimentu trysiek ponukame aj velké mnozstvo prislusenstva, ktoré ulahéi prepravu a
skladovanie. VSetko v spravnom poradi ulahcuje efektivitu.

Drziak na tryskaciu pistol a elektricky kabel

Drziak trysky pred

IBLmini ma tiez drziak trysky, ktory je

mozné pouzit aj na drzanie tryskacej

piStole

0
>
=

Jl
C
L
Jl

v

Viozky do trysiek pre IBL=3000

Iu

Vyber spravnej vlozky pre trysku umoznuje uzivatelovi udrzat potrebny tlak.
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-5 a6 mm pre nizky objem vzduchu

- 7 a 8 mm pre stredny objem vzduchu

-9 a 10 mm pre vysoky objem vzduchu

Uskygop
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VUJber trysky IBL=3000

Nie vzdy je potrebné mat maximalny Cistiaci vykon/rychlost. Jednou z najzrejmejsich vyhod suchého ladu je,
ze moze tiez Cistit” elektroniku a citlivé povrchy bez poskodenia. Aby sa vSak dosiahlo najrychlejSie Cistenie
povrchov, na ktorych nie je mozné ziadne poskodenie, napr. ocelovych povrchov, potom je potrebné tieto
faktory maximalizovat.

Tlok vz2duchu

Blaster a hadice su konstruované na tlaky az 16 barov. VysSie tlaky umoziuju odstranenie usadenin, ktoré maju
vacsiu prilnavost k povrchu.

Objem vz«£duchu

IBL3000 ma skutocny 1 palcovy prietok celym strojom, ktory umozniuje az 15 m3/min. Viac vzduchu znamena
rychlejsie Cistenie. Ak vSak dokazete pracovat's nizSim prietokom vzduchu, usetrite nielen na spotrebe elektrickej

Dihe trysky

Aby sa vo vysoko vykonnych dyzach vytvorila maximalna rychlost
vzduchu, musi sa vzduch a suchy lad zrychlit pod nastavenym uhlom 3-5
stupriov. Vypocty a testy ukazali, ze najlepSie vysledky poskytuje dyza s
dizkou 600-700 mm. Tryska tejto dizky musi byt o najlahsia a obsluha s
nou musi lahko manipulovat, pricom musi ponukat maximalny vykon pri
tryskani. Geometria takejto dyzy sa rozSiruje v otvore, ktory by bol pre

vacsinu dyz Siroky asi 30 az 40 mm.

VSetky ostatné konfiguracie su kompromisom pri idealnom vybere pre
najrychlejSie a najagresivnejsie Cistenie.

Siroké trysky
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Vyber SirSich trysiek ponuka ovela jemnejSie Cistenie a zaroven Cistenie
vacsej plochy.

h 4

Otvor 80-90 mm umoznuje prijatelny Cistiaci ucinok.

Kratke trysky

V situécii, ked' je zla pristupnost , ktoru je potrebné vycistitalebo tazko
dostupna, je jedinym rieSenim kratSia tryska.

0 Trysky o prisiu




Drvenie suchého lodu

Na jemné Cistenie je mozné pouzit' drvi€¢ na rozdelenie suchého ladu na
menSie Castice. Plati zasada, ze suchy lad prejde sietovou doskou. Sietové
platne su dodavané s otvormi réznych velkosti, aby sa zmenila velkost
s,rozdrvenych® peliet a ponuka r6zne urovne sily narazu podla hmotnosti a
agresivity Cistenia.

Zakrivene trysky

Cistenie strojového zariadenia s malymi otvormi niekedy vyZzaduje
zakrivenu trysku. 45 stupnova tryska ulahcuje pristup a Cistenie v tesnych
priestoroch. Zakrivené trysky najdete ako kratke alebo dlhé.

VUJber trysky IBLMiINI

IBLmini ma rovnaku skalu trysiek.

Standardna tryska Siroka tryska Zakrivena tryska

Priemer hrdloa

Ak by ste pracovali s dyzou, ktora mala plny 1 palcovy otvor, ,rozpinajici sa“ vzduch by spésobil dramaticky
pokles generovaného tlaku a zrychlenia. Aby sa tomu zabranilo, je dblezité obmedzit prudenie vzduchu. To
sa deje v tryske bud ako pevna Cast trysky, ako u IBLmini, kde mozete pouzit trysku 3 mm, 4 mm alebo 5
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mm, alebo ako to robime my v dyzach pre IBL3000, kde mézete vlozky zmenit na maximalny svoj Cistiaci
tlak. Pouzitie vloziek vam prinasa velké Uspory, pretoze mézete pouzit vSetky rozne vlozky pre jednu dyzu.
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* Priemer hrdla udava, aky prud vzduchu je potrebny na udrzanie tlaku.
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pracovenie po

Suchy Xad je pevna forma CO2, ktora
je dobre znama a Kasto sa pouziva v
potravinarskom priemysle. Je Uplne bez
vody a eliminuje potrebu pouzitia chemikalii.

Ponikame rieSenia tryskania suchym
Kadom pre vaXSie priemyselné odvetvia
s dennym pouzivanim pre mensie stroje s
nizkou spotrebou vzduchu na planované

Spracovenie potravin

Kistenie zariadenia na spracovanie potravin suchym Xadom je vSeobecne uznavané ako UKinna metoda
Setrna k zivotnému prostrediu na odstrakovanie mastnoty, Spiny, zvyskov jedla, zaschnutého prachu, muky,
oleja, peXeného uhlika, drozdia atX. A tiez dblezité:

- Znizenie nakladov prace
- Znizuje opotrebovanie nastrojov a poskytuje dlhsiu zivotnosX strojov
- Znizené pouzivanie chemikalii = lepsie zivotné prostredie

Zariadenie a diely je mozné KistiXl poXas prevadzky.

Toto 100% Kistenie zabrani mnozeniu baktérii-dokonca aj na Kazko dostupnych miestach, ako je.

e Dopravniky ¢ Prepinale e Krajae
¢ Baliace linky * Motory * Rury
* Panely * Mixéry




VSetky automatizované zariadenia Xazia
,BEZKONTAKTNEHO RISTIACEHO SYSTEMU*.

Xahké materialy pouzivané na vyrobu hlavic, uchopovaXov
a nastrojovych stanic st poskodené tradiXnymi metodami
odstraovania trosky a trosiek. Suchy KXad zaisXuje
odstranenie kontaminantov spdsobujucich problémy bez
poskodenia zariadenia.

Kistenie suchym Kadom eliminuje Skrabanie, sekanie, a
pouzivanie toxickych chemickych Kistiacich prostriedkov.

URinnosk sa zvysuje viXaka tomu, Ze uchopovale, zvaracie
piStole, polohovacie Kapy a nastrojové stanice funguju
ako nové, a tiez vtedy, ke dojde k poruche, mozu inzinieri
rychlo izolovaXl a opravovaX chybné zariadenia bez toho,
aby museli odstraXovaX Kazku zvarovu strusku.

Z\Sracie bunky o Cistenie robotov

Kritické Kistenie procesov v automatizovanom vyrobnom priemysle.

Pravidelna udrzba automatizovanych vyrobnych zariadeni zvySuje objem a kvalitu pozadovanu od vyrobnych odvetvi.
Za tymto UXelom je nevyhnutné, aby bol zavedeny a monitorovany integrovany program Kistenia a preventivnej udrzby
na mieru, aby sa predXzila zivotnosX a ZivotnosX vasho majetku.

Xazkymi kontaminantmi produkovanymi polXas vyroby mézu by, nie vyluXne, tuky, uhliky, zvarova troska, rozstrek
Z0 zvaru, zivica, lepidlo a chemikalie.

Vsetky vysSie uvedené Kinnosti, ak nie su pravidelne odstralované, sa hromadia v automatizovanom zariadeni a v
jeho okoli a poskodzuju kXby osi zapastia, svorky a chapadla, polohovacie koliky a senzory pritomné v Xasti, a keX
zariadenie zlyha, vas veXmi drahy technik bude musieX odstraniX tvorbu trosky/ Spinu pred dokonXenim akychkoXvek
oprav. (prestoj zariadenia).
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Pravidelné Kistenie skracuje Kas potrebny na kazdu
Kistiacu operaciu a Xo je dolezitejSie, obmedzuje vyskyt
odpadu na minimum.

Na dosiahnutie vynikajucej povrchovej Upravy a kvality nie
je pouzity ziadny prach, voda ani chemikalie.

Vsirekovonie plastov

Kistenie foriem, skrutiek, mixérov atX. v priemysle vstrekovania plastov a polystyrénu méze XaziX z Kistenia
suchym Kadom, ktoré im poskytuje vyhody ako:

e Znizenie nakladov prace
e Znizuje opotrebovanie nastrojov
e Znizuje vyrobu nepodarkov

Kistenie na mieste bez nutnosti vyberania foriem zo vstrekovacieho lisu. Kistenie za tepla je vyhodou pri Kisteni
suchym Kadom. Rychly navrat zariadenia spaX do vyroby. Nie je potrebné chladiX a ohrievaX.

To, Xo by normalne mohlo trval hodiny, sa da zvladnulX za par minut.

Odstranenie protiSmykového materialu, tuku a zvyskov z vyrobného materialu bez poskodenia formy alebo
zariadenia.
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(éi:—.fenie plesni v pneumafikéch)

Kistenie na mieste, aby ste nemuseli odstraXovaX formy. Kistenie za tepla je vyhodou pri Kisteni suchym
Kadom. Rychly navrat zariadenia spaX do vyroby. Nie je potrebné chladiX a ohrievaX.

Xo by normalne mohlo trvaX hodiny, sa da zvladnu za par minut.
XISTENIE ZA TEPLA - Menej odstavok , Menej prestojov 100% KISTENIE - nizke enviromentalne zaXazenie ,
bez pouzitia chemikalii, bezpeXné pouzivanie bez sekondarneho odpadu.

Pri vysokych investiXnych nakladoch na kazdu formu je potrebna dlha zivotnosi. Tryskanie suchym Kadom
je poslednych 30 rokov preferovanou metdédou Kistenia foriem pretoze je rychle, efektivne, suché a absolutne
bez poskodenia hodnotnej formy.

RychlosX narazu a expanzia CO2 pri naraze umozXuju vyKXistiK dblezité vetracie otvory vo formach.
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Tryskanie suchym Kadom odstraXuje
hmotu, ktora méze podporovaK rast plesni,
spolu s odstraXovanim existujucich plesni
pomocou peliet suchého Kadu - teploty
tuhnutia 78 ° C.

Obnova kontaminovanych materialov je
UspesSné v odvetviach, ako su rezidenXné
stavebné, stavebné a spracovateXské
zavody, a uSetri Kas i peniaze bez nutnosti
demontaze. Skér ako vymenou materialov,
znizte druhotny odpad, vyNistite a obnovte.

SanNdcia plesni

Plesne a baktérie moézu v kazdodennom zivote a v pracovnych priestoroch spésobovaX veXké mnozstvo
zdravotnych problémov. Bezné priKiny a biotopy rastu plesni zahXXaju povodne, Uniky, problémy s
vodovodom, zvySenu vihkosK a neefektivne Kistenie. Alergie su na vzostupe, hubové infekcie sa stali beznymi
a kontaminacia sa stala rizikom vo vyrobnych zariadeniach, reStauraknych kuchyniach a skladoch vyrobkov
a potravin.
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Z tryskania suchym Kadom mate prospech, pretoze:

* O 60% az 80% rychlejSie dokonXenie ulohy

¢ BezpelnejsSie, KistejSie, jednoduchsie a rychlejSie

e Spory plesne odstrani

¢ \/ynikajuce Kistenie detailov na tesnych miestach a okolo prekazok

e UpIné odstranenie plesni z tesnych uhlov v priehradovych véaznikoch, nosnikoch a rohoch

¢ UmoZKuje Kistenie okolia rozvodov bez poskodenia

¢ JednoduchéWKistenie s obmedzenou likvidaciou odpadu e Povrch ponechany Uplne suchy, bez kontaminantov
a Strukturalne nedotknuty.
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Odstranenie SkviXn so zinkovym popolom je vykonané v
priebehu niekoXkych sekund

bez akéhokoXvek posSkodenie povrchu. Dodavame
mobilné jednotky, ktoré sa

moézu pouzill na viacerych miestach, kde je mozné sa
pripojiX na stla¥eny vzduch

Odstranenie zinkoveéeho popola

Odstranenie zinkového popola zo ziaroveého zinkovania.

e Znizenie nakladov prace.
e Znizuje problémy s dodatoXnou Upravou.
e Zabrate poskriabaniu nastrojov.

Tryskanie suchym Kadom ponuka Uplne suchy a neposkodzujuci proces Kistenia.

¢ Rychle odstranenie zinkového popola a inych neziaducich Xastic.

e Mozno KistiX, kym je povrch horuci.

¢ \/o vyrobnej oblasti nedochadza k uniku vody.

¢ Rychly obrat.

e Perfektny vysledok je mozné dosiahnuX len s malym privodom vzduchu.
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iNnkového popola
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Dopravn

Podstatnou suXasXou bezproblémovej prevadzky zeleznice je dobre udrziavany systém a

Dopravny priemysel

Kistenie elektrickych ovladacich panelov,
klimatizacie/kurenia, sedadiel a pod. so suchym
Kadom ponuka mnoho vyhod, ako napriklad:

e Znizenie rizika skratov a poruch.

e Znizuje riziko poskodenia komponentov.

e Kistenie elektrickych riadiacich systémov

¢ Rychle predXistenie pred kontrolami.

¢ Xistenie klimatizaXnych / vykurovacich systémouv.
e Nistenie pruzin a timiXov.

e Mistenie bXzd a podvozku

e ZlepSiX kvalitu vzduchu vo vlakoch, autobusoch,
lietadlach atiX.

Mistenie vyfukovych digestorov a vyfukovych
ventilatorov, aby sa znizilo riziko poziaru.




Cistenie plesni topdnok

Ochrana a zaistenie dlhej Zivotnosti formy je kXuXom pre vSetkych vyrobcov. Pouzitie tryskania suchym
Kadom na pravidelné Kistenie foriem na topanky.

Formy na akykoXvek druh obuvi alebo Kiziem vyzaduju dokonale vyKistenu formu, aby bola zaistena najvyssia
kvalita vykonu a vzhXadu.

Tryskanie suchym Kadom umozXuje suché a bezprasné Kistenie bez toho, aby ste museli odstraniX formu z
vyrobnej linky.

Setrné a neabrazivne odstraXovanie usadenin na forme zaisKuje dihi ZivotnosX formy a tym znizuje naklady
na kapitalové vydavky na nové technologické zariadenie.

Znizenie pouzivania chemikalii alebo inych Skodlivych procesov je mozné nahradiX zariadenim na tryskanie
suchym Kadom, ktoré je Setrné k zivotnému prostrediu.
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Suchy Kad (pevna forma tekutého
oxidu hliXitého) je ve¥mi dobre znamy v
potravinarskom riemysle na chladenie.

Je akceptovany ako Setrny k zivotnému

rostrediu a technolégia, ktora méze nahradiX
pouzivanie chemikalii a nadmerné pouzivanie
vody.

Pekérensfvo)

Dévody, preXo sa pekarne rozhodnu pre Kistenie suchym Kadom:
e Procesna linka vzdy sucha a pripravena na vyrobu (ZIADNY KAS).
e Ostrani Stitky a lepidlo z dopravnikov a strojov.

¢ KiastoXné Kistenie bez vypnutia.
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* Mistenie od strechy az po podlahu (Ziarovky, kable atX.) Bez zakrytia (SUCHE).

¢ Kistenie strojov vo vnutri, okolo lozisk, motorov, elektrickej energie atX.
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Tryskanie suchym Kadom prospieva mnohym réznym odvetviam. Okrem prezentacii v tomto dokumente
ponukame aj spolupracu s vami a spolupracu pri hXadani rieSeni pre vase odvetvie.
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Peletizéer Nna suchy lad Intelblast DIPIOO

Domaéca vyroba peliet zo suchého Radu s vysokou hustotou pontka mnoho vy . ~|CEEO

e Dodavka/vyroba.
e Znizenie strat tym, ze sa vyrobi len to, Ko je potrebné.
¢ Xerstve pelety pre lepSie Kistenie alebo chladenie.

Dalezitymi faktormi pri zvazovani nakupu peletizéra na suchy Xad je, okrem
evidentnej skutoXnosti, ze chcete najnizSie investiXné naklady, tiez to, ze ziska
stroj so znamymi spoXahlivymi komponentmi s minimalnymi nakladmi na udrz

Okrem  odolnej skrinky zo  100%
nehrdzavejucej ocele pouzivame ako kiXuKové
komponenty pre prevadzku peletizatora
enlCEco DIP100 iba komponenty od
spololnosti Danfoss, Siemens a vysoko
vykonnej hydraulickej pohonnej jednotky.

Pri vyrobe suchého Kadu je premena tekutého
CO2 na suchy Kad asi 2,5 kg tekutého CO2
na 1 kg suchého Xadu.

Specidlna  kon$trukcia na  dodavanie
kvapalného CO2 do naSej lisovacej komory
priblizuje konverziu na 2,2. To samozrejme
tiez vyzaduje, aby sa inStalacia nadrze LCO2
a privodného potrubia z nadrze do peletizéra
vykonala podXa nasich pokynov.

Skrinka z nehrdzavejucej ocele je navrhnuta tak, aby sa dala Xahko premiestXovaX pomocou vysokozdvizného
vozika, Ko uKahXuje pravidelné a Kahké Kistenie okolo a pod strojom. VaXsie odnimateXné panely poskytuju
priestranny pristup ku vSetkym Kastiam vo vnutri peletizéra a robia rutinny Xas udrzby a efektivne naklady.
Ovladanie peletizéra je dostupné z veXkého displeja. Na spustenie/zastavenie peletizéra su k dispozicii aplikacie
na diaXkové ovladanie.

Kto m6ze mall prospech z vlastnej vyroby suchého Kadu?

e Zakaznici a pouzivatelia suchého Xadu s dlhou dobou prepravy a vzdialenosKou k dodavateXovi.

e Zakaznici, ktori vyzaduju kratku dobu od zadania objednavky na pouzitie.

e Zakaznici, u ktorych vypoet navratnosti ukazuje vyznamné uspory. Vypoet vyrobnych nakladov najdete na
nasej.

Technické Udaje a Specifikacie:

Vyrobna kapacita: 100 kg/hod @ 16-18 bar
Standardné extrudakné dosky: 3 mm
Napétie: 400V-50 kHz (16 Amp)
Spotreba energie: 5,5 kW
Rozmer: DxVxH:
110x70x170 cm
Weight: 450 kg empty




NosSa spolocnost

Sme spoloXnosi zalozena v roku 2012 v Dansku, s kancelariou a vyrobou aj v Spanielsku a s distribticiou do
viac ako 25 krajin.

Dizajn nasich tryskalov na suchy Kad bol reakciou na potrebu nasich zakaznikov v automobilovom priemysle,
ktori potrebuju stroje, ktoré je mozné premiestXovall v Uzkych priestoroch okolo vyrobnych liniek. Vysledkom
je nas IBL3000, ktory je pracovnym konikom 24/7 s vynikajucou Kistiacou silou a najniz§ou spotrebou suchého
Xadu na trhu, priXom stale poskytuje najlepsie vysledky Kistenia.

Pre dve rovnako velké odvetvia (potravinarstvo a vstrekovanie plastov) sme vyvinuli IBLmini, ktory okrem
veXmi atraktivnej ceny vynika aj tym, Ze pouziva veXmi malo stlaXeného vzduchu.

Najnovsim vyvojom je nas peletizér na
suchy Xad, ktory pouzivateXom umozXuje
vyrabal si vlastny suchy Xad.

Vsetky nasSe stroje su vyrobené z nehrdzavejlcej ocele
a vSetky komponenty su od $piXkovych medzinarodnych _ e
dodavateRov, ako st FESTO a SIEMENS. — e .=

NasSe zariadenia a stroje z nas urobili lidra na trhu,
a to tak na technologickej urovni, ako aj v nasich
schopnostiach inovacii.

NaSe inovativne zariadenia a stroje su vyvinuté, navrhnuté, vyrobené a testované pred uvedenim do prevadzky
v Dansku a Spanielsku. Nase zariadenia maju vysoku kvalitu, vysoku Grovel funkRnosti a s veXmi jednoduché
na

udrzbu.

Vzdy sa snazime najs¥ rieSenia pre vSetky odvetvia. Neustdle hKadame najvhodnejSiu technolégiu a
Specializované Kistiace rieSenia pre kazdu potrebu a pre kazdého zakaznika.

Mbzete si prekitaX viac o vSetkom, Ko ponukame, a pozrieX si videa ukazujuce rieSenia z naSich primarnych
odvetvi na stranke:

www.iNntelblast.com
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Intelblast Spain

Rambla dels Paisos Catalans n° 18, Nave 52
(P.I. Torrent de Santa Magdalena - Ronda Europa 74)
08800 Vilanova i la Geltru (Barcelona - Spain)

Phone: +34 93 816 80 72
Mail: info@intelblast.com




